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„ .__ . _ Vorrichrung an Offsetdrnckmaschmen zura 

Die Erfindtmg betnfft erne Vornchtung an Offset- . ^ « . . A¥ ^„n„„ * a -r , mt „ on 

druckrnaschmen zum Auswechseln und Anstelkn der Auswechseln und Anstellen der unteren 

unteren Feuciitauftragwake eines Paares von seitlica Fenchtanftragwalze eines Paares von seitlica am 

am Plattenzylinder angeordneten Auftragwalzen mit Plattenzylinder angeoidnetea Auftragwalzen 

die untere Auftragwalze tragenden, ma den Reib- 3 

zylinder schwenkbaren Hebeln und diese Auftrag- ~~~ 
walze zum Ein- mid Ausbau aufnehmenden Roll- Anmelden 
schienen. VEB Dnickmaschineawerk Planeta, 

Die Feucht- tmd Farteutog^en mussen dfters Radebem, Ftiedrich-list-Str. 2 

zur Remigung aus dem Feucbt- bzw. Farbwexk her- io ' 

ausgenommen werden. Hierbei ist es erforderlich, 

dafi der anliegende Reibzylinder bei den bekannten Als Erfinder benannt: 
Systeraen komple tt aus den Maschinenwanden her- Gfinter Schumann, Radebeul 

ausgehoben wird, oder es werden Kupplungen gelost, ■ 

die inn von seinen Achsen trennen. t$ » 

- Es sind Ausfuhrungec bekannt, bei denen das ge- 

samte Feuchtwerk abgeschwenkt oder abgefahren Platte bzw. fiir seine prazise Einfarbung der Druck- 
wird, am zu dec Feuchtauftragwalzen zu gelangea. form bemerkbar macht 

Bekannt sind AusfQhnmgen, bei denen die Boh- Mit dem Erfindungsgegenstand ist infolge der 
rungen des Reibzylmders exzentrisch zur Reib- ao offenen Lagerpfannen in Verbindung mit den 
zylinderacb.se Iiegen. Diese Bohrungen sind au£ schwenkbaren Koppelhebeln von einer Bedienungs- 
Exzenterkdrpern gelagert, welche fest mit der Reib- person ein Ieichter Ein- und Ausbau durchzufOhren, 
zylinderachse verbunden sind end das gleiche MaB wahrend bei der bekannten Anordnung zum Ausbau 
der Exzentrizitat haben wie die Bohrungen des Reib- zunachst jewefls eme Lagerschale an den beiden 
zylinders. Durch eine Verdiehung des Reibzylinders *s Walzenenden entfernt werden mufi. 
auf der Achse wird Ranm zum Herausnehmen der Urn die angefilhrten Mangel zu beseitigen, ergibt 
Wischwalzen bzw. Farbauf tragwalzen geschaffen. sich die Aufgabe, den Wasserreibzylinder starr ver- 

Eine andere AusfUhrung zeigt eine in nach oben bunden mit seiner Antriebsachse auszufuhren und 
oSenen Lagerbocken eingelegte Reibzyiinderwelle, die Auftragwalzen hinter dem Reibzylinder und den 
die mittels einer Kupplung mit der durch eine 30 an Ann anliegenden zugehorigen Walzen herauszu- 
Gestellseitenwand hmdurchgefiihrten Antriebswelle schwenken ohne jegliche Demontage von Walzen 
verbunden ist Die Reibzyiinderwelle ist an dem der oder ZyUndern. Dabei muB die Auswechselung und 
Antriebswelle zugewendeten Ende mit einem die Anstellung der Walzen mdglich sein, ohne daS 
parallele Kupplungsflachen aufweisenden Zapfen der anliegende Reibzylinder in seiner Lags verandert 
versehen. Dieser gelangt beim Einlegen zwischen as wird und ein Verscbieben des Schaltmechanismus 
zwei entsprechende Kupplungsflachen der Mit- gleichzeitig eine Anstellung der Auftragwalzen er- 
nehmeransatze an der Antriebswelle. Diese Vorrich- mSglicht 

tung ermoglicht, daB der Reibzylinder auf der Welle ErfmdungsgemSB wird das Auswechseln and An- 
changiert und die Walzenwelle ortsfest rotiert Der stellen der Auftragwalzen dadurch erreicbt, dafi an 
wesentliche Mangel liegt darin, dafi das Feuchtwasser +0 den Enden der um den Reibzylinder schwenkbaren 
in den Reibzylinder eindringt und durch die in der Hebel mittels Bolzen jeweils ein Ende von Koppel- 
Praxis ubliche Ansauerung des Wassers Korrosion an hebeln angelenkt ist, welcbe in an ihnen gebildeten, 
den Walzenstelien verursacht einseitig offenen Lagerpfannen die Auftragwalze auf- 

Das Herausnehmen der Reibzylinder erfordert bei nehmen, wo bei an den anderen Endcn der Koppel- 
diesen bekannten Vorrich tungen zusatzlich Zeh, und 43 hebel die einen Enden von Zugstangen angreifen, 
es sind racist zwei Personen dazn notwendig. Durch deren andere Enden mit einer Schaltwelle verbunden 
das Entkuppeln der Reibzylinder von ihren Antriebs- sind, und an der Schaltwelle Exzenter befestigt sind, 
achsen und das Kuppeln beim Wiedereinsetzen ist welche die Rollschienen zum Einbau und Ausbau 
aufierdem sehr bluflg eine kleiite Differs nz zwischen der Auftragwalze heben und senken. 
Reibzylinder and Reibzylinderachsen festzustellen, 30 Die Grundemstellung der Auftragwalzen wird 
so dafi die Zylinder einen Schlag aofweisen, der sich nicht verandert, und die Bolzen als Drehpunkte der 
aachteilig beim tlbertragen des Feuchtfilmes auf die als Lagerung der Auftragwalzen dienenden Koppel- 
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hebel miissen innerhalb des Winkelbereiches der 
Achsmitten des Reibzyliaders zu den zwei Auftrag- 
walzea Iiegen. 

Der Abstand der Boizen als Gelenkponkie vom 
Reibzylinder ist grSBer als der Achsabstand ram 
Reibzylinder zur Auftragwalze und so gewaMt, dafl 
der aneinandergereihte Mittelpunktverlauf voa unter- 
schiedlich vetwendbaren Auftragwatzen mit maxi- 
mal ± 4 mm Abwejchung vom Nennmafl einen an- 
genaherten Kreisbogea ergibt, der praktisch die 
Boizen als Gelenkpunkte der Koppelhebel ram 
Mittelpunkt bat Die Koppelhebel mit aufgeaomme- 
ner Walze lassen aich voa einer Schaltwelle aus um 
den Boizen als Gelenkpunkt abschwenkm, so daS 
die Auftragwalze bei etwa 80° Schwenkwmkel aus 15 
thren Lagern auf dafiir vorgesehene Rollschienen 
fallt. Das Einsdrwenken der Auftragwalzen erfolgt 



Eke Funrung der Fcdern 8 ergeben Federstangen 
12, an denen Halbschalen 13 befestigt sind, die lose 
auf der Schaltwelle 10 aufbegen und so ein teichtes 
Auswechsem der Federa 8 gestatten. 
2 Die Koppelhebel 6, 6 a stfltzen sich mit einem da- 
fur an diesen fest vorgesehenen Nocken 6 b aut den 
SteOrmgen 11 ab und bilden auf diese Weise mit den 
Hebeln 5 eine kraftschtnssig verbundene Einheit 
Dieses Hebelsystem erhalt durch die Federkraft 
ia ein Drehmoment, welches die Aapressung der 
Feucbtauftragwalze 2 am Plattenzylinder 1 bewirkt 
Die AnpreBkraft wird durch eine SteHspindel 14 und 
einen Gelenkbolzen 15, die einen der Hebel 5 ab- 
fangen, auf das entsprecbende Mafi eingestellt 

I'm die untere Feuchtauftragwalze 2 abschwenken 
zu kdrrnen, ist eine Schaltwelle 10 quer dutch die 
Maschine und auf einer Seite durch. den fildichten 
Raum gefuhrt Auf ihrem Ende tragt sic einen Be- 
dienungshebel 16. Abgedichtet ist die Wells durch. 



dadurch, da8 die Walze auf die abgesenkten Schienen 
gelegt -wird. Diese warden durch Verdrehung eines 
Exzenters durch die Schaltwelle angehoben, so daS ao einen Dichtring 17. 
die Auftragwalze is das an den Koppelhebeln vor- Die Schaltwelle 10 ist mit Schaltklauen 18 fest 
gesehene Maul rollt; jetzt konnen die Koppelhebel veibunden, die bei einer Verdrehung in Richtung 6 
mit der Auftragwalze in die Betriebsstellung gegen die lose angebrachten Hebel 19 ilber Anscblagstifte 
einsteHbare SteUringe geschwenkt werden. 20 mitnehmen. An Boizen 21 angelenkte Zugstangen 

Die Verstellung dieser SteUringe bewirkt eine as 22 bewegen fiber Boizen 23 die Koppelhebel 6, 6 a 
Drehung der Koppelhebel am die auflerhalb der - ' nach der Leerschahzeft, bedingt durch das Langloch, 
Achsenprojektion liegenden Boizen als Gelenk- im entgegengesctzten Drehsinn zur Drehbewegung 
punkte. Damit andert sich der Achsabstand der Auf- der Schaltwelle 10 tew. des Bedienungshebels 16. 
tragwalze rum Reibzylinder, wodurch die Anstellung Wenn der rechte Rand des Langloches der Zng- 
zu diesem erreicht wird. Durch Drehung des ge- 30 stange 22 beim Verschwenken des Hebels 19 mittels 
samten Hebelsystems am den Reibzylindennittel- ' ' der Schaltwelle 10 den Boizen 23 der Koppelhebel 6, 
punkt wird in bekannter Weise die EinsteHnng zum 6 a erreicht, werden die Koppelhebel 6, 6 a im Uhr- 
Plattenzylinder vorgenommen. . zeigersinn verschwenkt, wodurch die untere Anftrag- 

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der wake 2 nach unten sowohl vom Plattenzylinder 1 
Erfindung dargestellt, und zwar in Anwendung an as als audi vom Wasserreibzylmder 3 ab geschwenkt 



einem Feuchtwerk. Es zeigt 

F i g. 1 erne Seitenansicht der Abschwenkvorrich- 
tung mit Walzenanstellmechanismen, 
: Fig. 2 eine Draufsicht der Schaltwelle in PfeQ- 
richtungv4, 

Fig. 3 einen Schnitt des Reibzylinders und der 
Feuchtauftragwalze mit Lagerung nach der Linie I-I 
in Fig. 1, 

Fig. 4. eine Seitenansicht der Vbnichtung in 
schematischer Darstellung in angestellter Lage, 

Fig, 5 eine Seitenansicht schematisch in abge- 
steflter Lage. 

In Fig. 1 bis 3 sind mit 1 ein Plattenzylinder, mit 
2,2 a je eine Feuchtauftragwalze und mit 3 ein 



wird. Die offenen Lagerschalen von Koppelhebel 6, 
6a sind nach ihrer Verschwenkung nach der Seite 
bin often und geben die Feuchtauftragwalze 2 fret, 
so daS aio aus den offenen Lagerschalen auf die 
40 Rollschienen 24 fallt. Nach erfolgtem Abschwenken 
der Koppelhebel 6, 6 a drfickt die Feder 8 die 
Koppelhebel in ihre Endlaga am an der en Rand des 
Langloches. Hier durch wird erne Lagonsicherung der 
■Koppelhebel in der Ausbaustellung erreicht Beim 
43 Einschwenken der Feucfrtauftragwake 2 wird diese 
auf die abgesenkten Rollschienen 24 gelegt. Bei einer 
Bewegung an dem Schalthebel 16 in der Richtung e 
drehen sich Schaltklauen 18 fiber den Wegf leer, 
well sie sich vom Stift20 wegbewegen. Es werden 
Wasserreibzylmder bezeichnet, welcher in bekannter 50 nun die Exzenter 26 verdreht und damit die RoQV 
Weise in Lagerbuchsen 4 aufgenommen wird und schienen 24 angehoben. Die Feuchtauftragwalze 2 
eine hin- und hergehende Bewegung ausfubrt rollt in die Lagerschalen der Koppelhebel 6, 6 a. 

Auf den am Oestell angeschraubten Lager- Durch ein weiteres Drehen an der Schaltwelle 10 
buchsen 4 sind Hebel 5 drehbar gelagert Beiderseits werden die Koppelhebel 6,6 a mit der Feuchtauftrag- 
vorgesehene gabelfarmige Koppelhebel 6, 6 a, die als 55 walze 2 in die Betriebsstellung geschwenkt 
Walzentrager dienen, sind mittels Boizen 7 an den 

Hebeln 5 angelenkt Diese Boizen 7 als Gelenk- Patentanspruche: 
punkte liegen auf beiden Sehen oberhalb der Achsen- 
projektkm a, und somit uberschneidet, am einen 
Geleakpunkt geschwenkt die Fencbtauftragwaizen- 60 
kontur die Wasserreibzyhnderkontur. 

Federa 8 driicken die Koppelhebel 6,6 a mit der 
Feuchtauftragwalze 2 gegen den Wasserreibzylmder 3, 
wobd die Anstellung der Kraft durch exzentrische 
SteUringe 11 mit der Exzentrizitat F justierbar ist 65 
Die Kraft zum Halten der Auftragwalze 2 wird ein- 
geleitet an Gelenkpunktea 9; ein Gegenlager bildet 
eine Schaltwelle 10. 



1. Vorrichtrmg an Offsetdruckm aschinen zum 
Auswechseln und Anstellen der unteren Feucht- 
auftragwalze eines Paares von seitlich am Platten- 
zylinder angeordneten Auftragwalzen mit die 
untere Auftragwalze tragesden, ma den Reib- 
zylinder schwenkbaren Hebeln und diese Auftrag- 
walze zum Ein- und Ausbau aufnehmenden Roll- 
schienen, dadurch gekennzeicb.net, dafi 
an den En den der um den Reibzylinder (3) 
schwenkbaren Hebel (5) mittels Boizen (7) jeweils 
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5 6 

ein Elide von Koppelhefaeln (6, 6a) angelenkt 1st, ciner Kropfung der Koppelhebel (6, 6 a) Druck- 

wclche in an ihnen gebildeten, emsedtig off en en fedem (8) angreifen. 

Lagerpfannen die Auftragwalze (2) aufnehmen, 3. Vonichtung nach den Ansprfichen. 1 und % 

wobei an den anderen Enden der Koppelhebel dadurch gekennzeichnet, dafl die Druckfedern (8) 

(6, 6 a) die einen Enden von Zngstangen (22) an- S von Federstangen (12) gefahrt sind, die mittels. 

greifen, deren andere Enden mit einer Schaltwelle Halbschalen (13) auf der SchaltweUe (10) abge- 

(10) verbunden sind, und an der Schaltwelle (10) stiitzt sind. 
Exzenter (26) befestigt sind, welche die RoQ- 

schienen (24) zum Einbau and Ansbaa der Auf- la Betracht gezogene Dradcschriften: 
tragwalze (2) heben ttnd senken. io Deutsche Paten tschrift Nr. 912 816; 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch. ge- franziisische Patentschriften Nr. 618 330, 

kennzeichnet, daB die anderen Endea der 1105543,1029113; 

Koppelhebel (6, 6a) in Langldcbem der einen britische Paten tschrift Nr. 481 306; 

Enden der Zugstangen (22) gefQhrt sind und an USA-Palentschiiften Nr. 917 037, 2 607 29L 
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Abstract 



The invention relates to a stripper roller control on inking and damping units in printing machines, in 
which the stripper roller can be brought selectively into contact with the first ink applicator roller or the- 
damping medium applicator roller or with both simultaneously. The aim of the invention is to provide a 
stripper roller control with which the supply of damping medium can be adapted better to practical 
requirements and it is made possible for the inking and damping units to be washed together in any 
basic position. The object of the invention, to develop a stripper roller control with which direct 
connections existing due to the stripper roller between the inking unit and the damping unit are 
separated, or previously non-existent direct connections between the inking unit and the damping unit 
are produced by the stripper roller, is achieved in that the angular position of the lever, which can be 
pivoted about the centre-point of the ink distributor cylinder, can be adjusted relative to the bearing lever, 
which is connected thereto in an articulated manner and receives the stripper roller, by means of an 
adjusting screw provided in the lever, and in that the stripper roller is pivoted, during a stoppage, due to 
the ink applicator roller being disengaged from the plate cylinder, in such a way that, if the stripper roller 
was previously resting against the ink applicator roller, the contact remains intact. 
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